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Raviolatrice a doppia sfoglia

ll/lachine to rnake double.leaf ravioli

ll/lachine à ravioli doube feuille

ll/laschine fúr die Herstellung von
doppe I blàtte rte igraviol i
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Verifica sonso dirotazions della mcchina
Porîarc l'interrunoro g€neralc {Al in poririonc l, prcmerc il
pulsantc (Bl c verificarc chc i rulli calbratori (Cl ruotino nel
scnso indicato dalla frcccia.
In carc di rotazionc @ntrarir invertirr le duc fari della pina di
alimcntazionc.
Ouerte operazione va cffetnlatr al collaldo ed ogni volîa si so.
stinri lca la gina di alimentazione e d cernbi it pono in cui Ò cor-
locata la macchina.

Check of the rotation son3 of tfre mschine
Put dtc main swirch (Al in positbn l,pnssthcbunon (B) and
makc gtn dtat thc cC brnbn rcllqs (e um in thc úrow't
g,ng lf thd roaftion is oppositc, irtert ttw phasof tho fced's
plug.
This opcntion must bc cffxud at úc test and ewry dma
you ttbstitut€ úrc fccd's plug or dtaqc plae at úe mthina

Vórifier le ssns de rotation de ta machine

Ponor l'innrrupour gÉnéntc (A) on position l, epuycr sr le
boutort (8) ot vórificr que los roulcstx ctlibttux (C) tornent
dans lc g'ns itúhuó ptrlt flèchc.
En ces do rcadon contain inwnr lcs deux pha*s dc la fbhe
d'alímcntation. Cetta opérttion doit ítn éffécruéc A l'ésaí et
chquc fois qubn chuqc lepltcde la m*hin.

Konfolle der Dreherichùng der Maschine
Eringen Sie den Schaltar (Al in Porition t, dnlcken Sie arf den
Knopf (Bl und kontroll ieren Sic, das dic Kaliberrof len {C) in
der Richnrng des Pfeils drehen.
Wenn der Umlauf gegenràulicfi ist, varkehren Sie die zwei
Phasan der Spc isu ngsneckerr
Machen Sie diese Handlung nur fúr dic Pnifung und iede.,-
dass man den Speis.rngsstecker wechsalt oder man de,.
der Maschine àndert.
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CaratGri stiche tecn iche
Technical characterificr

Caracur istiq uer tecfi n iquec
Technirche daten

Largherza foglir Largcur dc l'abaisl

Shcat of pesry*idth Blinerteigbreito
mà reo

Produzionc orarir Production honin
Oueut pr hwr Stundenleisnrng

Ks 80

Potenza motorc Puislrlne motor
Povwr Antriebsleisrung

H P l

Perc Poids
Weight Gewicht

Ks 150

lngombro Volumc

Sizc Masangabe
mm 8fi1x 6fi1x 17fi1

.r dc*rirloni r illustrsioni rono fornitr r tltolo purm.nta indicrtivo
rn:r impqno

Toutas dcsrìptiont et iltusttztiont vbnncnt donnéet lrlnt aucun angl-
gqnant



-^rimento sfoglia

rtrodurre fe due sfoglie nei rull i  calibratori {C).
Disinseric la leva (Dl portandola in posizíone,verticale.
^cnlre in posizione I I ' interruttore genera[*(A] e premere i l

u lsantc (Bl .
Far avanzare la sfoglia firm all 'uscita nellorcivolo {l) e pro-

cedere d cricamento del ripieno.
er regolara la sfoglia nello spessors desiderato, agire srigra-

,. i (L) nel renso indicato dalla freccia.
Regolare i rull i  cdibratori anteriori in modo diottenerc uno

)essoro del la sfogl ia di  0,8 mm e 0,7 mm per i  ru l l ical i -
ratori posteriori

rrtion of-the sheet of pasta

lnsn thc two sfieets of psta in úe cal ibrat'ìon rollers (C).
^isonnett the lqnr (D) and put it ín upright positíon.

ut the main saritch (Al in position î and prsss the bunon
T8). i :
Let the Crset of pasa ptwed untill it comes out ín the dtu-
e (ll and intoduce the *tffíry. : rrr

.'o obAin the wanted thicknes of the Creff of paía, dtrns
the grains (U in the atrowt sens.

'o rqulae tho frcnt calibration rcllers;a as to obtain a
tickness of mm 0,8 ad úa back calibntion rollen to

ótain mm 0.7.

lntroduction de l 'abaissa

ll lntroduirc le deux abaisss dans les nulcanx calibreux (C).

2J Debrancher le laier (Dl an le mettant en position venicale.

il Porter l'íntérrupteur génénle (A) en positíon I et appuyer
ctr le bouton (8),

4l Fairc eyanc€r l'abaiss iuqu'a la snie dans le chua (l) dt
procéder at chargmcnt de lhachis

5l Pour égulier lhbaisg ò l'épaissttr voultt, tournor les gnins
(U dans le g,ns irdgué Par la flèchd.
Régulîer les rculeatx calíbrcux attúrieux iuqu'à obtenir un

épaistr de I'abaisg de mm 0p et mm 0,7 pour les rcu'
leanx cal ibmtx postérieux.

B | àtterte igse i nfii gu ng

1l Fúgen Sie die alei Blànerteige in den Kaliberrollen (C) ein.

2l Bringen Sie das Hebel (Dl in vertikaler Stellung und schalten
es ab.

3l B/ingen Sie den Schalter (A) ín Position 1 und drúcken Sie
auf den Knopf (Bl .

4l Lassen Sie den 8lànerteig bis zum Ausgang in der Rutsche

tll vorrúcken und laden Sie die Fúllung auf.

5l Um das Blàtterteigsdicke zu regulieren, drehen Sie die

Stiften (Ll in der Ríctttung des Pfeils. Regulieren Sie die vor-

deren Kaliberrollen, eine Blànerteigsdicke von mm 0,8 zu
haben, und die hinteren Kaliberrollen eine Dicke von mm

0,7 zu haben.



Caricamento ripieno e regolazione

1) Eseguire i l  r iempiemento del la vaschena (GI.

2) Inser i r la nel le apposi te guide.

3) Agendo sul la manigl ia (D),  ( ruotarc nel  senso indicato dal la
freccia) portare i l fondello {E} solidale con la cremagliera, a
contatto del ripieno.

4) Portare. la manigl ia iD) in posiz ione or izzontale.  Ad innesto
effettuato agire ripetutamente rrl la maniglia {F} nel senso in-
dicato dalla freccia, affinchè il r ipieno sia compresso nella
vaschetta (G) e fuoriesca dal dosatore (H).

5) Portare in posizione 1 l ' interruttore generale (Al, premere i l
pulsante (B) per la confezionatura del prodotto.

Per regolare i l r ipieno nella quantità desiderata agire sul po-
moto  (Ml .

Stuffing's chargg and regulation
| ) Futl *e snah basin (G).

2) ln*n ft in the eecial guide.
3l Tum the knob (D) in the arrow's snsa and put úe sdtffing's

distribunr (E) intqral wiú úe rak in touch with tha stur.
fing.

4) htt úc knob (D) in an horizontal position, After thc coupling
dtm glvenl tines ùe knob (Fl in the anowt sns tilt the
*ttffirg is comprcú in the lìnle basin (G) and comes out
from the doqa basin (H).

5) Put thc main s*virch (A) ín position I and press the button
(8) to obain the product.

To regulate úe r$ht wff íng's quantiry, wm the knob (M).

Chargement hachis et regulat ion

I ) Remplir la cuvette (G).

2) lnsérer-la dans la géciale guide.

3) En tournant la poilnée (D) dans le sensde la flèche, poner le
bout (E) solidaire avec la cremaillère, à contact de l'hachis

4) Porter la poignée (D) en position horizontala. Quand le ct
blot est éffecwé, tourner plusiatrc forss lapoQréa (F) dans
le srns irúQué par la flèche, an fin que l'hachrssoft compri-
mé dans la cuvette (G)et sorte du docur (H).

5) Porter l'intémtpteur générale (A) en position | rypuyer crr
le bounn (8) pour le confrctionnanent du produit.

Pour rQJulier lhachis dans Ia quantité voulue, toumer la
poignee (M).

Fùllungsbelastung und Regu lierung

t l  Fúl len Sie die Schale (G).

2) Fùgen Sie sie in der Fùhrung ein.
3) Drehen Sie den Knopf (Dl in der Richtung des Pfeils und

bringen Sie den Knopfkern (E) einteilíg mit der Zahnstange
in 8erùhrung mit der Fúllung.

4l Bringen Sie den Knopf (Dl in horizontaler Lage. Wann die
Kupplung gemacht ist, drehen Sie den Knopf (F) in der
Richrung des Pfeils, die Fùllung wird in der Schale (G)
komprimiert und sie kommt aus der Dosiereinrichnrrìg (H)
heraus.

5l Bringen Sie den schalter (A) ín Position r und drucken Sie
auf den Knopf (B) fúr die Packung des Producktr

Drehen sie den Knopf {M},  um die gewol l te Fúl lungsquant i tàt
zu haben.



orlituzionc I regolazione dello stampo

Svitrrr iduc pomoli (Nl c toglícrc i l coperchio {O}.

2l Sfifrru lo *ampo a procadcre allr rcstinrzionc
'r Ptr rcinrrirc lo ctampo nelle guide ruotart i ci l indri dello

fempo fino ad oftenere l'accoppiamento degli ingranaggi.

Per regola6 i l taglio trawersale della 5foglia allentare i grani

. 
(Pl e ruo'nre i l taglientc (O) come indicato dalla figura.

- 
io'3 subfittrtion and regulation

-t Unsnw tlrc two knobs N) and nkc úrc cowr (O) out.

?) Takc úa dic out std sJóst.ittttd it.
I To ningn úc dic in thc guide, atm dta dic's rollers untill

thc couplirg of the getrr,_

To regulae dtc traverv cut of úte Cteet, unsrew the gnins
(P) and um dtc cutter (Q) as ín the picrun.

L
Sostinrtion ot rógulation du moulc

l) ocg'mr lq den poigt*t N) ct onlcvpr lc couvcrelo (ol.

il Entcwr lo mwto ot prcador I lt estittJtion.

il Pour insnr lc moulc dns lt guídc tourncr lcs rylindns du

mwlc iuqu'l obtxnir l'rccouplcmcnt dos angnnqez

.fuur dgttior lc coupc tnnsv{rslc dc lbbaisg dassrnr les

gníns P) ct toumar lo tranchutt @) sivant I'indication dc

le fiyn.

Auswochsalung und regulierung der Fúllung

1) Schraubcn Sic dic nvci Knópfen (Nl ab und nehmen Sie den

Deckcl (Ol eb.
2l Ziehcn Sie dic Fprm ab und wechseln Sie sie ab.

3) Drehen Sie dic Zylinder der Form, die Lagerkupplung zu

habcn.

Um den Tranrversalschnitt der Blànerteigs zu regulieren.

schrauben Sic die Stiften (Pl ab und drehen Sie das Tran'

chiermesser (Ol (wic auf der Figur).

,<j-r'{ui U



Qucru macchinr Ò dotata di uno stampo speciafe che consente
lr produzionc di Revioli stitcctti a doppia sfoglia guadri, tondi,
mezzi tondi, triangolari e cannelloni, con ripieni di carne o di

ma9ro.
Inoltre, carnbiando fo stampo, l l  macchina produce rarioli a na

ttro.
La mrcchina è dotata di un congegno che consente la regolazro-
ne micrometrica della quantità del ripieno. Inoltre é corredata
di recipienti della cap*ità di Kg 3,5 di ripieno che consentono
una produzione elaratr di ravioli di carne o di magro.
La macchina è fornit. per la produzione di ravioli naccati della
dimensionc richiestr.

Thr mrdrinn is providcd with a g*ial db to producp individual
double-leaf quan - ound - half - round - tiangalar - and oblong -

*apcd raioli with a me.t or e vageÉble swffing.
An alemeúve die Clows to prúuce avioli strips.
The mchin is providcd with a devie for thd micnmeúcal
dosirq of úe saÍfirg. Sorne stuffing conninen of certry
35 Kg, slpplicd with úrc mchine, help a high ptoducrion of
àoth thc meú and thc vcAedble stuf@ avioli.
Thc mrJ'tinc is anplicd ndV st for rhe production of indivi-
dud nvioli of dlo nguirtd irr..

Ccttr mrcfiinr c$ équipée d'une moule sp&iate permcftant de
produirx des Ravioti simptes à double feuillc de formc carrée,

ronde, demi-ronde, triangulaire et longuc, fareis de viandc ou de

l*1umes.
(Jne gcounde moule interchangeable permct d'obtenir les ravio'

li à ruban.
RQ7ulation micrométrigue de la quantíté de farca.

Des récipicnB pour Ia farce capacité de 3,5 Kg, permeftent une

hauv production dc nvioli soit de viande que dc légumes"

La machirp e$ foumie préte pour la production de ravioli sim'
ples de lo dimensions préférée.

Dicr Mescfrinr ist mit einer besonderen Pressoform ausgesîattet.

die die Herstellung von einzenen doppelblànerformigen runden.

halbrunden. dreieckigen Ravioli sowie Cannelloni mit Fleisch'

und Fastenspeisefúllung erlaubt.
Die Marhine ist ausserdem in der Lage, nach dem Ar.rstausch

der Presform Rarioli in Streifen zu herstellen.

Oiese Maschine ist  mit  e iner Einr ichtung versehen, die die mikro '

metrische Einstellung der FúllungsÌìenge erlaubt.
Es sind ausserdem Behàlter mit einem Fassungwermògen von ie
3,5 Kg Fùlfung vorhanden.
Drnk dicrr Eigenschrh wird einc hohe Herstellung Yon Ravioli
m i t Fleirh -u nd Fasten rpe i rc fúl lu ng ermóg I iclt.
Die Marhine ist fúr die Horrtcllung von einzelnen und auf dcm
gewrinrhten Mast gerhninenen Rryioli vorgcsehen.

Flgr

li""
I we*

I



E-L-

t l N q g



Ècr
rn /
e ì ì
G ) :
l \ r
oos;

T
c

- Ìo
oìpc
S Q
m T
z>
6 ) È
: I F

ln
m

L) (rJ (lJ f\) N îù N l$ N N fù N) \) r r J r r J JN - c> to co n it oì 5 i! ù : ò io co ! o) (l' s r., il I 6 o @ { (t) <lr 5 (r î$ -

i3Í  -s {  3 35E 5 iaFí p ? Q> > r  p I  ap o r  I  g 3s 5 s= r  t o = o r . t = : + 5 - È = I 3 F g - ' ì o : f , c =ió t i  É "  *  
' lL 

É*; :=3: B;:19t:  I  *  i * :  i  3t  t
g ,6 i  È  FÈ g:g  4 ' io= 'da iÉ;  ; r
3  R =  - '  . " - o  v  D E '  =
o ,  o  o  n j  ó  d  : . ;  E ;
6  e  I  I  a ' 3
;  i  ?  1  ; l

B  i  I  ag
3 ó  ò  36O)

(D

$ss i $$3í$í $ s,;$ $ sÈ *i $ i$$ rFÈ sg$ í í
è *-ì s=*'o S *lsgg

è è è
ù - È È
l \ \

$$" i t$'$' t$$i$ $sl rq$* $$$gi $$È "
È 

^i 'r 5 

È $ 
*- 

$ 
òs$**

q

{ { {
î t @ @ < .

P5[P
c

{1i $ $ É395 giF g?gd i + F Spoop ̂ e ? 3 3 = I I

i= È $$ *È$' lF' í3É l=' * i$È 3 É* iu =Flii
o x  

=9 g  - ì  e*

a" g
3
g
6

*
t\

n'l
ît,
c)
!

N

6
z
m

p
tn
V)
o
T
!{
o
z

0
m
U'
o
:D
t
J
oz

E
m
v,
o
-
D
m
TD

zo

q / ^



(\
F ( \

N r

(î(\

'N

(o-

o
Òl

@- .-ìP

ff
-J



l o
O : lr - c
l - j
r ì T
l o
c Ò 6
O =

oz
Q O
l r

N O
<ì
r Q

=S
Hrn
A C :

ÎI
EÈ
r ; *

q

À À à LJ (e) OJ (, q) A) Ce) G) U) LJ N N l$N fú N) N lú N îrJ r r + d r r r r - J
N I O (D @ ! O) ('r 5 G) N s c) (c} 0o { CD (J|l S tl p - o co @ \, o.) tl 5 tr î$ = ó 

(0 @ \J o' ('r è L) r\) -

€1e sEaa e i 5 +EÈíí F$usíii ír í ií í i í i* Fí *; i ; i F íE l+:È=:Èi:
E- E6 

-E.^  
3  ;  

o  Ds) ;  A  
?  E '  Aé g

s lg
r go

$ s r $ $S $ g $ s; Ì ÈS$ $$s r$ s $ $ $ $SS È t $ Fg í q $ í $ g È s t n
*- I  ,"Q$. 

I 
$. 

'  
S

I
\ .

È $ *s $ 8s' i $ i s$ n i' $$ $ $ $;;$$ $ $ $Èt $;' $ i' *' È $ÈÈ
g

Ig F ilgg í $ $È t flg F $ s +0 a c eÈgìì 3 3 q 5 3 qB qF I I F I I P r ̂
È** q,g,É *=iÉl====llf e; ilqqlFlE 3lFlf t9qo - f D  J r e  s g d  q E E q É É  

i F S F  ó  xo  1 @  _ ó s  _ ì ì l _ E E  
= E E óg EE 1?5

a  
ì - r  f ;É?

a3

l r @ ( D <

PFHF
è

0
m
v)
Cl
:D
N

6
z
m

o
m
v)
o
t
qo

{
o
z

0
m
v,(')
:D
.9

{
6z

@
m
v,
o
:E
F
m
E
c
z
o

C-)



"'P

s
\

f

\

' \ \
\ \

to
(vt

l'
(!l r

CD
c f 1

(v'

o
-(\

(\
N(n(\.

o( \ -
!î

6 l -

(

co' ( \
. d )(\
O
(f)



A

85$9
r o ( o
G | ( \ l

(\(\
o
(\t.

o)



-W

qr
aî

(v,

cî

\

N

(t

E;$g
r.c, (o
N ( \ l

(\(\
o
C { .

o)



(o
c{

FI

- ( \
(\,1

@

e-S
\ \

\ \
RR

t î  N ( t  F
F F FT

I
I
I
I

€

A
\

^ F

t s . .

Sr
Fr





'b

i53d
>co(Dt l .

F F F F

.r .rE E
ÈrgÉÈEEg'E€;*
f;55r3$g;F;g!

u$ÈuFsFsÈ$Èc

ÀÈÈÀÈecn;ÈÀS

E
9 9

: :  gE'*  { i :€
' FFog iE '?FEÈ
Fèè , : óEóqóÉÈ-> < . r c . l > ò c d < Ò o c . r a

( r IuJ
q E
Lrr l-lJ

AE
\J \J
q c c
q E
< <
( i V

sà
a Q
trt Q

Ni
c ì
a Qós

(t
z
c
rll
CE
?

oca
ul
(g

z
I
Fg
É
oca
ul
o

z
I
Fg
(E
o
o
uJ
o

UJ
z
9
N
o
Q
UJ
o

- ( \ ( Y ) 9 r x l ( O F \ @ O r 9 : :


